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แผนยางรองรางรถไฟ 
1. ขอบขาย 

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมเฉพาะแผนยางรองรางรถไฟท่ีทําจากยางธรรมชาติหรือยาง
สังเคราะห หรือยางธรรมชาติผสมยางสังเคราะห สําหรับใชกับหมอนคอนกรีตอัดแรงของรถไฟเทานั้น      
ไมรวมการออกแบบและการติดต้ัง 

2. บทนิยาม 
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี้ 

2.1 แผนยางรองรางรถไฟ ซ่ึงตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “แผนยาง” หมายถึง ผลิตภัณฑท่ีทําจากยาง
ธรรมชาติและ/หรือยางสังเคราะห ใชวางระหวางหมอนคอนกรีตอัดแรงกับรางรถไฟเพ่ือลดการส่ันสะเทือน
ขณะท่ีรถไฟเคล่ือนท่ีผาน  

3. ประเภท 
3.1 แผนยาง แบงตามวัสดุท่ีใชทํา ออกเปน 2 ประเภท คือ   

3.1.1 ประเภทท่ี 1 แผนยางท่ีทําจากยางธรรมชาติหรือมียางธรรมชาติเปนองคประกอบ 
3.1.2 ประเภทท่ี 2 แผนยางท่ีทําจากยางสังเคราะห 

4.  มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน 
4.1 มิติและเกณฑความคลาดเคล่ือน  

ตองเปนไปตามแบบ (drawing) ท่ีผูใชกําหนด ยกเวนถาไมระบุไว ใหมีเกณฑความคลาดเคล่ือนเปนไปตาม
ตารางท่ี 1 
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 8.2 
  

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม 
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ตารางท่ี 1 เกณฑความคลาดเคล่ือน 
(ขอ 4.1) 

หนวยเปนมิลลิเมตร 
ขนาด ความกวางหรือความยาว ความหนา 

มากกวา ถึง 
0  10 ± 0.20 ± 0.32 
10 16 ± 0.25 ± 0.40 
16 25 ± 0.32 ± 0.50 
25  40 ± 0.40 ± 0.63 
40  63 ± 0.50 ± 0.80 
63  100 ± 0.63 ± 1.00 
100 160 ± 0.80 ± 1.25 
160   ± 0.005 X ± 0.008 X 

หมายเหตุ X หมายถึง ขนาดของมิติ 

5. คุณลักษณะท่ีตองการ 
5.1 ลักษณะท่ัวไป 

แผนยางตองมีความหนาสมํ่าเสมอ ตองมีรองปลายเปด  ปราศจากการพอง รอยแตก รูพรุน และส่ิง
แปลกปลอม 
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินจิ  

5.2 คุณลักษณะทางฟสิกส 
ตองเปนไปตามตารางท่ี 2 
  



มอก. 2667–2558 

–3– 
 

ตารางท่ี 2 คุณลักษณะทางฟสิกสของแผนยาง 
(ขอ 5.2) 

รายการ
ท่ี 

คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบ
ตาม ประเภทท่ี 1 ประเภทท่ี 2 

1 ความแข็ง  Shore A 65 ถึง 80 ขอ 8.3 
2 กอนเรงการเส่ือมอายุ  

- มอดุลัสท่ีความยืด 100 % 
- ความตานแรงดึง ไมนอยกวา 
- ความยดืเม่ือขาด ไมนอยกวา 

 
MPa 
MPa 

% 

 
3 ถึง 5 

12 
250 

ขอ 8.4 

3 หลังเรงการเส่ือมอายุ    ขอ 8.5 

 -  มอดุลัสท่ีความยืด 100 %      
เปล่ียนแปลงไมเกิน ของคากอนเรง
การเส่ือมอาย ุ

% 
 

 

40 
 
 

 

 - ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa 10  
 -  ความตานแรงดึง ไมนอยกวา ของ

คากอนเรงการเส่ือมอายุ 
% 70  

 -  ความยืดเม่ือขาด ไมนอยกวา % 180  

 -  ความยืดเม่ือขาด ไมนอยกวา ของ
คากอนเรงการเส่ือมอายุ 

% 60  

4 การยุบตัวเนื่องจากแรงอัด ไมเกิน % 30 ขอ 8.6 
5 ความยืดอยูตัว ไมเกิน % 25 ขอ 8.7 
6 ความทนโอโซน - ตองไมมีรอยแตก ขอ 8.8 
7 สภาพตานทานไฟฟาเชิงปริมาตร 

ไมนอยกวา 
MΩ.m 100 ขอ 8.9 

8 ความทนน้ํามัน  
- ปริมาตรเปล่ียนแปลง ไมเกนิ 

 
% 

 
เปนไปตามขอตกลงระหวาง 

ผูซ้ือกับผูขาย 

ขอ 8.10 
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6. เครื่องหมายและฉลาก 
6.1 ท่ีแผนยางทุกแผนอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน 

และไมลบเลือนงาย ลึกลงในเนื้อยางไมนอยกวา 0.8 mm บนดานใดดานหนึ่งของแผนยาง 
(1) ช่ือผูทําหรือโรงงานท่ีทํา หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียน 
(2) ประเภท 
(3) เดือน ปท่ีทํา และรหัสรุนท่ีทํา 
ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศดวย ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 

7.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
7.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตาม ภาคผนวก ก. 

8. การทดสอบ 
8.1 ภาวะทดสอบ 

หากมิไดกําหนดเปนอยางอ่ืน ใหทดสอบที่อุณหภูมิ (23±2) C และความช้ืนสัมพัทธ (50±10) % 
8.2 การวัดมิติ 

ใหใชเคร่ืองวดัละเอียดถึง 0.001 mm วัดความกวาง ความยาว และความหนาของตัวอยางดานละ 3 ตําแหนง 
แลวรายงานผลทุกคา 

8.3 การทดสอบความแข็ง 
ใหปฏิบัติตาม ISO 7619-1 โดยใชเคร่ืองดิวโรมิเตอรแบบเอ (durometer Type A) 

8.4 การทดสอบมอดุลัสท่ีความยืด 100 %  ความตานแรงดึง และความยืดเม่ือขาด 
ใหปฏิบัติตาม ISO 37 โดยตัดช้ินทดสอบเปนรูปดัมบเบลลชนิดท่ี 1  

8.5 การทดสอบการเรงการเส่ือมอายุ 
ใหปฏิบัติตาม ISO 188 โดยตัดช้ินทดสอบเปนรูปดัมบเบลลชนิดท่ี 1 เชนเดียวกับขอ 8.4  เรงการเส่ือมอายุ 
ดังนี้ 
(1) ประเภทท่ี 1 ทดสอบท่ีอุณหภูมิ (70 ± 1) C เปนเวลา (168 ± 2)  h 
(2) ประเภทท่ี 2 ทดสอบท่ีอุณหภูมิ (100 ± 1) C เปนเวลา (96      ) h 
แลวนําไปทดสอบมอดุลัสท่ีความยืด 100 %  ความตานแรงดึง และความยืดเม่ือขาดตามขอ 8.4  

8.6 การทดสอบการยุบตัวเนื่องจากแรงอัด  
ใหปฏิบัติตาม ISO 815-1 ดังนี้ 
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(1) ประเภทท่ี 1 ทดสอบท่ีอุณหภูมิ (70 ± 1) C เปนเวลา (24     )  h 

(2) ประเภทท่ี 2 ทดสอบท่ีอุณหภูมิ (100 ± 1) C เปนเวลา (24    ) h 

โดยกดอัดท่ี 25 % หลังจากครบเวลาทดสอบแลว นําชุดอุปกรณทดสอบออกจากเตาอบ คลายอุปกรณและนํา
ช้ินทดสอบออกจากชุดอุปกรณทันที ท้ิงไวใหเย็นท่ีอุณหภูมิหอง เปนเวลา (30 ± 3) min แลววัดความหนา     
อีกคร้ัง 

8.7 การทดสอบความยดือยูตัว  
ใหปฏิบัติตาม ISO 2285 ดังนี้ 
(1) ประเภทท่ี 1 ทดสอบท่ีอุณหภูมิ (70 ± 1) C เปนเวลา (24       )  h 

(2) ประเภทท่ี 2 ทดสอบท่ีอุณหภูมิ (100 ± 1) C เปนเวลา (24      ) h 

โดยดึงยืดท่ี 50 % หลังจากครบเวลาทดสอบแลว นําชุดอุปกรณทดสอบออกจากเตาอบ คลายอุปกรณและนํา
ช้ินทดสอบออกจากชุดอุปกรณทันที ท้ิงไวใหเย็นท่ีอุณหภูมิหองเปนเวลา (30      ) min แลววัดความยาว      
อีกคร้ัง 

8.8 การทดสอบความทนโอโซน 
ใหปฏิบัติตาม ISO 1431-1 ข้ันตอน A โดยใชภาวะทดสอบดังตอไปนี ้
(1) ความเขมขนของโอโซน  

(1.1) ประเภทท่ี 1 ทดสอบท่ี (25 ± 5) cm3ตอ 100 m3  
(1.2) ประเภทท่ี 2 ทดสอบท่ี (50 ± 5) cm3ตอ 100 m3 

(2) อุณหภูมิ (40 ± 1) C 
(3) ระยะเวลา 72 h 
(4) การดึงยดื 20 % 
แลวตรวจพินจิทันทีดวยเลนสกําลังขยาย 7 เทา ขณะยังยดือยูท่ีความยืดตามขอ (4) 

8.9 การทดสอบสภาพตานทานไฟฟาเชิงปริมาตร 
ใหปฏิบัติตาม ISO 14309 

8.10 การทดสอบความทนน้ํามัน 
ใหปฏิบัติตามขอแนะนําในภาคผนวก ข. 
  

0 
-2 

+3  
0 

 0 
 -2 

 0 
 -2 

   0 
  -2 
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ภาคผนวก ก. 
การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

(ขอ 7.1) 

ก.1 รุน ในท่ีนี้ หมายถึง แผนยางประเภทและมิติเดียวกัน ทําข้ึนโดยกรรมวิธีเดียวกันจากยางท่ีมีสวนผสมอยาง
เดียวกัน ท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขายในระยะเวลาเดียวกัน 

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ    
ชักตัวอยางอ่ืนท่ีเทียบเทากันทางวิชาการกับแผนท่ีกําหนดไว 

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมิติ ลักษณะท่ัวไป และเคร่ืองหมายและฉลาก 
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากแผนยางรุนเดียวกัน ตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1 

ตารางท่ี  ก.1   แผนการชักตัวอยางสําหรับการทดสอบมิติ ลักษณะท่ัวไป และเคร่ืองหมายและฉลาก 
(ขอ ก.2.1.1) 

ขนาดรุน 
แผน 

ขนาดตัวอยาง 
 แผน 

เลขจํานวนท่ียอมรับ 
แผน 

501 ถึง 1 200 
1 201 ถึง 10 000 
10 001 ถึง 35 000 
35 001 ถึง 500 000 
ต้ังแต 500 001 ข้ึนไป 

20 
32 
50 
80 
125 

1 
1 
2 
3 
5 

ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5.1 และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนท่ี
ยอมรับท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1  จึงจะถือวาแผนยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคุณลักษณะทางฟสิกส 
ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากแผนยางรุนเดียวกันจํานวน 30 แผน ทุก ๆ แผนยางงท่ีทําจํานวน         

30 000 แผน หากจํานวนแผนยางในรุนมีไมถึง 30 000 แผนใหสุมมา 30 แผน แลวนําไปทดสอบ
ความแข็งทุกแผน และตัวอยางแผนยางตองเปนไปตามขอ 5.2 รายการท่ี 1 ทุกแผน 

ก.2.2.2 ใหชักตัวอยางยางผสมสารเคมี (rubber compound) จํานวนเพียงพอสําหรับการทดสอบโดยวิธีสุม
จากยางผสมสารเคมีท่ีใชทําแผนยางท่ีผสมในคราวเดียวกันและใชทําแผนยางรุนเดียวกัน แลวนําไป
เตรียมเปนช้ินทดสอบดังแสดงในตารางท่ี ก.2 โดยใชอุณหภูมิในการขึ้นรูป และคงรูปเดียวกันกับ
การทําแผนยาง และใชระยะเวลาในการคงรูปท่ีทําใหแผนยางคงรูปท่ีเตรียมไดมีระดับการคงรูป
เทากับแผนยาง 
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ตารางท่ี  ก.2   ชิ้นทดสอบจากยางผสมสารเคมีสําหรับการทดสอบคุณลักษณะทางฟสิกส 
(ขอ ก.2.2.2) 

ช้ินทดสอบ การทดสอบ 
แผนยางท่ีมีความหนา (2.0±0.2) mm ขอ 8.4 ขอ 8.5 ขอ 8.7  

ขอ 8.8 ขอ 8.9 และขอ 8.10 
ช้ินทดสอบทรงกระบอกท่ีมีเสนผานศูนยกลาง  
(13.0±0.5) mm และความหนา (6.3±0.3) mm 

ขอ 8.6 

ก.2.2.3 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ ก.2.2.1 และขอ ก.2.2.2 จึงจะถือวาแผนยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ี
กําหนด 

ก.3 เกณฑตัดสิน 
ตัวอยางแผนยางตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.3 ทุกขอ จึงจะถือวาแผนยางรุนนั้นเปนไปตาม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ 
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ภาคผนวก ข. 
การทดสอบความทนน้ํามัน 

(แนะนํา) 
(ขอ 8.10) 

ข.1 การทดสอบความทนน้ํามัน 
ใหปฏิบัติตาม ISO 1817 ขอ 8.3 โดยใชน้ํามัน SAE 40 ทดสอบท่ีอุณหภูมิ (70±1) C เปนเวลา (24     ) h 

  

0 
-2 
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ภาคผนวก ค. 
การทดสอบสมรรถนะ 

(แนะนํา) 
ค.1 การทดสอบสมรรถนะ 
ค.1.1 ความสัมพันธระหวางแรงและการเปล่ียนแปลงรูปรางแบบกึ่งสถิต (quasi-static load deflection 

correlation) 
(1) ตัดช้ินทดสอบขนาด 200 mm x 132 mm จํานวน 2 ช้ิน จากแผนยางตัวอยาง จํานวน 2 แผน  
(2) วางชิ้นทดสอบระหวางแผนโลหะผิวเรียบขนาดอยางนอย 210 mm x 140 mm จํานวน 2 แผน โดยใช

กระดาษทรายเบอร 0 วางค่ันระหวางช้ินทดสอบกับแผนโลหะท้ังดานบนและดานลาง (ใหดานท่ีมี
ผงขัดของกระดาษทรายหันเขาหาช้ินทดสอบ) 

(3) กดช้ินทดสอบดวยแรงกด 200 kN แลวปลอย ทําเชนนี้ 2 คร้ัง 
(4) กดช้ินทดสอบดวยแรงกด 10 kN แลวปรับระยะยุบตัว(1) ใหเปนศูนย 
(5) เพิ่มแรงกดเปน 50 kN 100 kN 150 kN และ 200 kN ดวยอัตรา 150 kN/min โดยในแตละคร้ังท่ีเพิ่ม

แรงกดใหคงแรงกดไว 1 min กอนบันทึกระยะยุบตัว 
(6) กราฟความสัมพันธระหวางแรงกดกับระยะยุบตัวตองเปนไปตามขอกําหนดของผูออกแบบเคร่ืองยึด

เหนี่ยวราง 
หมายเหตุ (1) หมายถึง การวัดระยะยุบตัวใหใชเครื่องวัดความหนาท่ีมีความละเอียดถึง 0.01 mm จํานวน 2 

เครื่อง วางไวตรงกลางของดานสั้นของช้ินทดสอบ บันทึกคาเฉลี่ยท่ีวัดไดจากเครื่องวัดท้ัง 2 เครื่อง 
ถาคาท่ีวัดไดจากเครื่องวัดท้ัง 2 มีคาตางกันเกิน 0.3 mm ใหทดสอบซ้ํา 

ค.1.2 ความแข็งตึงพลวัต (dynamic stiffness) 
(1) กอนการทดสอบ ใหนําช้ินทดสอบและอุปกรณทดสอบไปปรับสภาวะท่ีอุณหภูมิ (23±5) C  เปน

เวลา 24 h 
(2) วางผาทรายท่ีมีขนาดอนุภาคของผงขัด 45 μm ถึง 75 μm บนฐานผิวเรียบแข็ง โดยใหดานผงขัดของ   

ผาทรายหงายข้ึน 
(3) วางตัวอยางบนผาทราย และวางผาทรายบนตัวอยางอีกช้ันหนึ่ง โดยใหดานผงขัดของ  ผาทรายหัน

เขาหาแผนตัวอยาง 
(4) วางแผนโลหะท่ีมีขนาดความกวางเทากับฐานของรางรถไฟไวดานบนของผาทราย 
(5) วางเคร่ืองวัดระยะยุบตัวของแผนโลหะอยางนอย 3 เคร่ือง โดยใหมีระยะหางของเคร่ืองวัดแตละ

เคร่ืองตามแนวความยาวรอบแผนโลหะเทากัน 
(6) ใหแรงกดเชิงพลวัตต้ังแต 20 kN จนถึง 95 kN ท่ีความถ่ี (4±1) Hz จํานวน 1 000 รอบ 
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(7) บันทึกแรงกดและระยะยุบตัวของแผนโลหะดานบนจํานวนไมนอยกวา 10 รอบในชวง 100 รอบ      
สุดทาย นําขอมูลท่ีไดมาหาคาเฉล่ียของระยะยุบตัวสูงสุด (D1) และระยะยุบตัวตํ่าสุด (D2) หนวยเปน
เมตร และคาเฉล่ียของแรงกดสูงสุด (F1) และคาเฉล่ียของแรงกดตํ่าสุด (F2) หนวยเปน เมกะนิวตัน 

(8) คํานวณความแข็งตึงพลวัต (KDYN) หนวยเปน เมกะนิวตันตอเมตร จากสมการ 
 

ൌ  

             
  

 

 

KDYN  
F1 – F2 
D1 – D2  


