
ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่2802 ( พ.ศ. 2544 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ถงักาซปโตรเลยีมเหลว (แกไขครัง้ที ่1)

โดยทีเ่ปนการสมควรแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ถงักาซปโตรเลยีมเหลว  มาตรฐานเลขที่
มอก. 27-2540

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิม่เตมิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ถงักาซปโตรเลยีม
เหลว   มาตรฐานเลขที ่มอก.27-2540 ทายประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2239 (พ.ศ.2540)  ลงวนัที่
17 มนีาคม 2540 ดังตอไปนี้

1. ใหแกไขหมายเลขมาตรฐานเลขที ่“มอก.27-2540” เปน “มอก.27-2543”
2. ใหยกเลกิความในขอ 6.1(8) และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“(8) ชือ่หรอืเครือ่งหมายผคูาน้ำมนั ตามกฎหมายวาดวยน้ำมนัเชือ้เพลงิ”
3. ใหยกเลกิความในขอ 6.3 และใหใชความตอไปนีแ้ทน

“การแจงรายละเอยีดตามทีร่ะบใุนขอ 6.1 ตองเปนภาษาไทยยกเวนขอ (7) (8) เปน
ภาษาตางประเทศได”

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 120 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่19 มกราคม พ.ศ. 2544

                 สุวัจน  ลิปตพัลลภ
                                        รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 118 ตอนที ่30ง
วนัที ่ 12  เมษายน  พุทธศกัราช 2544
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ถงักาซปโตรเลยีมเหลว

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศทัว่ไป เลม 114 ตอนที ่29ง
วนัที ่10 เมษายน พทุธศกัราช  2540

มอก. 27   2540



คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 26
มาตรฐานถงักาซปโตรเลยีมเหลว

1. ผแูทนกรมอทูหารเรอื
2. ผแูทนกรมชางอากาศ
3. ผแูทนกองตำรวจดบัเพลงิ กรมตำรวจ
4. ผแูทนกองควบคมุโรงงาน กระทรวงอตุสาหกรรม
5. ผแูทนองคการเชือ้เพลงิ
6. ผแูทนวศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ
7. ผแูทนสมาคมอตุสาหกรรมกอสรางไทย
8. ผแูทนบรษิทั เชลลแหงประเทศไทย จำกดั
9. ผแูทนบรษิทั เอสโซแสตนดารดประเทศไทย จำกดั

10. ผแูทนบรษิทั ซมัมทิ ออยล จำกดั
11. ผแูทนบรษิทั บลแูกส จำกดั
12. ผแูทนบรษิทั อตุสาหกรรมถงัแกส จำกดั
13. ผแูทนกรมการคาภายใน
14. ผแูทนบรษิทั ชืน่ศริ ิจำกดั
15. ผแูทนบรษิทั แสงอทุยัวศิวกรรม จำกดั
16. ผแูทนบรษิทั สหมติรถงัแกส จำกดั
17. ผแูทนกรมโยธาธกิาร
18. ผแูทนสำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  เปนกรรมการและเลขานกุาร

(2)



มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  ถงักาซปโตรเลยีมเหลว มาตรฐานเลขที ่มอก.27-2528 ประกาศใชเปนครัง้แรก
ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม  102  ตอนที ่ 72  วนัที ่ 6  มถินุายน  พทุธศกัราช  2528
ตอมาเนื่องจากขอกำหนดและรายละเอียดบางประการไมเหมาะสมในทางปฏิบัติ จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิก
มาตรฐานเดมิและกำหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

AS 2469-1989 Steel cylinders for compressed gases - Welded - 0.1 kg to 11 kg
AS 2470-1995 Steel cylinders for compressed gases - Welded - 11 kg to 150 kg
Compressed Gas Standards for Welding on Thin Walled Steel Cylinders

Association (CGA)
Pamphlet C-3-1986

มอก.151-2539 การใชและการซอมบำรงุถงักาซปโตรเลยีมเหลว
มอก.159-2518 เกลยีวเมตรกิไอเอสโอสำหรบังานทัว่ไป      และขนาดทีเ่ลือกสำหรบัหมดุเกลยีว

สลกัเกลยีว และแปนเกลยีว
มอก.244 การทดสอบเหลก็และเหล็กกลา

เลม 4-2525 เลม 4 การทดสอบเหลก็กลาโดยการดงึ (ทัว่ไป)
เลม 5-2525 เลม 5 การทดสอบเหลก็กลาแผนบางโดยการดงึ
เลม 12-2525 เลม 12 การทดสอบเหลก็กลาแผนบางและแผนแถบโดยการดดัโคง

มอก.255-2521 กลอปุกรณนริภยัแบบระบายของถงักาซ
มอก.339 เกณฑความคลาดเคลือ่นของเกลยีวเมตรกิไอเอสโอสำหรบังานทัว่ไป

เลม 1-2523 เลม 1 หลักเกณฑและขอมลูเบือ้งตน
เลม 2-2523 เลม 2 ขดีจำกดัของขนาดสำหรบัเกลยีวในและเกลยีวนอกคณุภาพปานกลาง
เลม 3-2523 เลม 3 ความเบีย่งเบนในการทำเกลยีว

(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เห็นสมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่2239 ( พ.ศ. 2540 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ.2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ถงักาซปโตรเลยีมเหลว (ยกเลกิและกำหนด)

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  ถงักาซปโตรเลยีมเหลว  มาตรฐานเลขที่
มอก.27-2528

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  ฉบบัที ่ 904  (พ.ศ.2528)
ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม  พ.ศ.2511  เรือ่ง  กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรม  ถงักาซปโตรเลยีมเหลว  ลงวนัที ่ 24  พฤษภาคม  พ.ศ.2528  และออกประกาศกำหนดมาตรฐาน
ผลติภณัฑอตุสาหกรรม  ถงักาซปโตรเลยีมเหลว  มาตรฐานเลขที ่ มอก.27-2540 ขึน้ใหม     ดงัมรีายการละเอยีด
ตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 150 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่17 มนีาคม พ.ศ.2540

  รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
กร  ทพัพะรงัสี
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มอก.27–2540

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ถังกาซปโตรเลียมเหลว

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด  แบบ  วสัด ุ  สวนประกอบและการทำ  คณุลกัษณะทีต่องการ

เครือ่งหมายและฉลาก  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ  การทดสอบ  และการใชและการซอมบำรงุถงักาซ
ปโตรเลยีมเหลวแบบมตีะเขบ็ชนดิเชือ่มดวยอารกไฟฟา  ความจตุัง้แต 1 ลกูบาศกเดซเิมตร   ถงึไมเกนิ  500
ลูกบาศกเดซิเมตร

1.2 มาตรฐานผลติภณัฑอุตสาหกรรมนีไ้มครอบคลมุถงักาซปโตรเลยีมเหลวสำหรบัเครือ่งยนตสันดาปภายใน
1.3 ขอกำหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มรวมขอกำหนดเกณฑคณุภาพของลิน้  อปุกรณนริภยัและ

อปุกรณอืน่ ๆ  ทีต่องใชประกอบเพือ่การบรรจแุละการใชกาซ  ซึง่จะไดกำหนดไวในมาตรฐานเรือ่งนัน้ๆ

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 กาซปโตรเลยีมเหลว (liquefied petroleum gas) ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “กาซ” หมายถงึ กาซ
ไฮโดรคารบอนเหลวดงัตอไปนีอ้ยางใดอยางหนึง่หรอืหลายอยางผสมกนัเปนสวนใหญ

โพรเพน (propane)
โพรพนี (propene)
บวิเทน (butane)
บวิทนี (butene)

2.2 ถงักาซปโตรเลยีมเหลว  ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ถงั” หมายถงึ ภาชนะสำหรบับรรจกุาซปโตรเลยีม
เหลว

2.3 น้ำหนกัถังเปลา  หมายถงึ  น้ำหนกัของตวัถงั  รวมทัง้สวนอืน่ ๆ   ซึง่เชือ่มหรอืตรงึตดิอยกูบัถงัและลิน้ (valve)
ซึง่ขนัเกลยีวตดิกบัถงัไวเปนประจำ  แตไมรวมถงึฝาครอบลิน้ (valve protection cap) หรอืจกุอุดลิน้ (plug)
ทัง้นีน้้ำหนกัถงัทีช่ัง่ไดจรงิจะคลาดเคลือ่นจากน้ำหนกัถงัทีร่ะบไุมเกนิรอยละ 1 โดยบอกเปนเลขนยัสำคญั  3
ตำแหนงของกโิลกรมั  เชน  ถาระบ ุ10.2 กโิลกรมั  ตองชัง่ได 10.1 ถงึ 10.3 กโิลกรมั

2.4 ความจ ุ (capacity)  หมายถงึ  ความจขุองถงัคดิจากปรมิาตรของน้ำเตม็ถงั เปนลกูบาศกเดซเิมตร  โดยบอก
เปนเลขนยัสำคญั  3  ตำแหนง
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2.5 ความดนัใชงานสงูสุด  (maximum working pressure, WP) หมายถงึ  ความดนัทีใ่ชในการคำนวณออกแบบถงั
2.6 ความดนัทดสอบ (test pressure, TP)  หมายถงึ  ความดนัทีใ่ชทดสอบถงั  ซึง่เทากับ  2  เทาของความดนั

ใชงานสงูสดุ
2.7 ความหนาระบขุองผนงัถงั  หมายถงึ  ความหนาต่ำสดุของสวนรปูทรงกระบอก เปนมลิลเิมตร โดยใหบอก

ละเอยีดถงึทศนยิม  2  ตำแหนง
2.8 การทดสอบเฉพาะแบบ  หมายถงึ  การทดสอบถงัตนแบบเพือ่ตรวจสอบวาเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนดสำหรบั

การทดสอบเฉพาะแบบหรือไม
หมายเหตุ กรณทีีถ่งัตนแบบไดรบัการรบัรองการทดสอบเฉพาะแบบแลว  ถอืวาถงัอืน่ทีม่แีบบและความจเุดยีวกนั

ผลติดวยวสัดอุยางเดยีวกนั ดวยกรรมวธิเีดยีวกนั  ไดรบัการรบัรองการทดสอบเฉพาะแบบดวย

3. แบบ
ถงัตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ ม ี 2  แบบ  คอื

3.1 ถงัสองสวน
ประกอบดวยสวนหวัและสวนกน  แตละสวนทำดวยเหลก็กลาชิน้เดยีว  เมือ่นำมาเชือ่มประกอบเขาดวยกนัแลว
จะมรีอยเชือ่มตามแนวเสนรอบวงได  1  รอย  (รปูที ่ 1)

3.2 ถงัสามสวน
ประกอบดวยสวนหวั สวนกลางรปูทรงกระบอก และสวนกน โดยสวนหวัและสวนกนแตละสวนทำดวยเหลก็กลา
ชิน้เดยีว และสวนกลางเชือ่มประกอบกนัเปนถงั  จะมรีอยเชือ่มตามแนวเสนรอบวงได  2  รอย  สำหรบั
สวนกลางหากทำดวยเหลก็แผนมวน  ใหมรีอยเชือ่มได  1  รอย  เปนเสนตรงขนานไปกบัแนวแกนของถงั
(รปูที ่ 2)

4. วัสดุ สวนประกอบและการทำ
4.1 วสัดุ

4.1.1 วสัดทุี่ใชทำตวัถงั  ตองเปนเหลก็กลาเนือ้แนน  (killed steel) คณุภาพดแีละสม่ำเสมอ
4.1.2 เหล็กกลาทีใ่ชทำตวัถงัม ี 3  ชัน้คณุภาพ  และตองมสีวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากเบา  (ladle

analysis)  ตามตารางที ่ 1  และสมบตัิทางกลตามตารางที ่ 3
การวเิคราะหสวนประกอบทางเคมใีหใชวธิวีิเคราะหทางเคมทีัว่ไปหรอืวธิอีื่นทีใ่หผลเทยีบเทา
การทดสอบสมบตัทิางกลใหปฏบิตัติาม มอก.244 เลม 5

4.1.3 เหล็กกลาที่ใชทำขอตอ โกรงกำบังลิ้น และฐานถัง ตองเปนไปตามที่กำหนดในขอ 4.1.2 หรือมี
สวนประกอบทางเคมีตามเกณฑตอไปนี้

คารบอน ไมเกินรอยละ 0.25
แมงกานสี ไมเกินรอยละ 0.60
ฟอสฟอรสั  ไมเกนิรอยละ 0.045
กำมะถัน ไมเกินรอยละ 0.05

4.1.4 เหลก็กลาทีใ่ชทำตวัถงั  ตองไมมรีอยตอ (seam)  รอยแตกราว  รอยแยกเปนชัน้ ๆ  หรอืรอยตำหนอิืน่ ๆ
อันอาจทำใหเกิดผลเสยีขึน้ได
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ตารางที ่  1  สวนประกอบทางเคมขีองเหลก็กลาทีใ่ชทำตวัถงัเมือ่วิเคราะหจากเบา
(ขอ 4.1.2)

ชั้นคุณภาพ
1 2 3

คารบอน รอยละ ไมเกนิ 0.20 0.20 0.20
แมงกานสี รอยละ ไมเกนิ 0.60 1.20 1.50
ซิลิคอน รอยละ ไมเกนิ 0.30 0.35 0.30
กำมะถัน รอยละ ไมเกนิ 0.05 0.04 0.04
ฟอสฟอรสั รอยละ  ไมเกนิ 0.05 0.04 0.04
ไนโอเบยีม (โคลมัเบยีม) รอยละ - - 0.01 ถงึ

0.04

หมายเหตุ หากวเิคราะหจากผลติภณัฑ  ปรมิาณธาตตุางๆ ยอมใหแตกตางจากที่
กำหนดในตารางที ่ 1  ไดตามตารางที ่ 2

ตารางที ่  2  ความคลาดเคลือ่นของสวนประกอบทางเคมเีมือ่วเิคราะหจากผลติภณัฑ
(ตารางที ่ 1)

สวนประกอบ คาทีก่ำหนดตามตารางที ่1 ความคลาดเคลือ่น
ทางเคมี รอยละ รอยละ

คารบอน ไมเกิน 0.20 0.03
ไมเกิน 0.60 0.03

เกนิ 0.60 ถงึ 1.50 0.04
ไมเกิน 0.30 0.03

เกนิ 0.30 ถงึ 0.35 0.05
กำมะถัน ทกุคา 0.01
ฟอสฟอรสั ทกุคา 0.01
ไนโอเบยีม
(โคลมัเบยีม)

แมงกานสี

ซิลิคอน

ทกุคา 0.01

สวนประกอบทางเคมี
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ตารางที ่  3 สมบตัทิางกลของเหลก็กลาทีใ่ชทำตวัถงั
(ขอ 4.1.2 ขอ 5.8.1 ขอ 5.8.2(1) ขอ 5.8.3.1 ขอ 5.9.3(2) และขอ 8.6.2)

ความตานแรงดงึ ความตานแรงดงึ ความยดื การดดัโคง1)

ต่ำสดุ ทีจุ่ดคราก
ต่ำสดุ

เมกะพาสคลั เมกะพาสคลั รอยละ มลิลิเมตร

1 402 255 28 2a
2 440 300 24 3a
3 490 340 20 3a

หมายเหตุ 1) หมายถึง ระยะระหวางผวิของชิน้ทดสอบทีด่ดัขนานกนั  เมือ่ a  คอืความหนาของชิน้ทดสอบที่
กำหนดไว บรเิวณผวิดานนอกของชิน้ทดสอบเมือ่ดดัแลวตองไมปรากฏรอยแตกราว

4.2 สวนประกอบและการทำ
4.2.1 ขอตอ

4.2.1.1 ถงัทัง้สองแบบตองมขีอตอสำหรบัใสลิน้ เชือ่มกบัสวนหวัของถงัอยางแนนหนาและกาซรัว่ซมึไมได
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2.1.2 เสนผานศนูยกลางภายนอกของขอตอทัง้หมดบนหวัถงั  เมือ่รวมกนัแลวตองไมเกินครึง่หนึง่ของเสน
ผานศนูยกลางภายนอกของถงั  และเสนผานศนูยกลางภายนอกของขอตอแตละขอตอตองไมนอยกวา
(1) 1.3 เทาของเสนผานศนูยกลางใหญของเกลยีวในของขอตอ  หรอื
(2) เสนผานศนูยกลางใหญของเกลยีวในของขอตอ  บวก  6  มลิลิเมตร  แลวแตคาใดจะมากกวา
การทดสอบใหทำโดยการวดั

4.2.1.3 เกลยีวสำหรบัลิน้ตองเรยีบรอย  เปนแบบเกลยีวเรยีวหรอืเกลยีวขนานตามตารางที ่ 4  และภาคผนวก
ก.
การทดสอบใหทำโดยการวดั

4.2.1.4 เกลยีวรอบขอตอสำหรบัฝาครอบลิน้เปนแบบเกลยีวขนานตามตารางที ่ 4  และภาคผนวก  ก.
การทดสอบใหทำโดยการวดั

4.2.2 ลิน้
ลิ้นที่นำมาใชกับถังตองเปนไปตามมาตรฐานที่ยอมรับกันวามีความปลอดภัยพอเพียง  และมีเกลียว
ชนดิและขนาดเดยีวกบัขอตอ  และตองมกีลอปุกรณนริภยัทีเ่ปนไปตาม  มอก.255

ชั้นคุณภาพ
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3
4

14
1

ตารางที ่  4  ขนาดระบ ุความจขุองถงั  ชือ่ขนาดเกลยีวสำหรบัลิน้  และชือ่ขนาดเกลยีวรอบขอตอ
(ขอ 4.2.1.3 และขอ 4.2.1.4)

ขนาดระบุ1) ความจุ ชื่อขนาดเกลียว ชื่อขนาดเกลียว
กโิลกรมั ลูกบาศกเดซิเมตร สำหรบัลิน้2) รอบขอตอ

0.5 1.0 ถงึนอยกวา 2.4
1 2.4 ถงึนอยกวา 4.0 0.6-14
1.5 4.0 ถงึนอยกวา 4.8 0.715-14
2 4.8 ถงึนอยกวา 6.0  -14 NGT
2.5 6.0 ถงึนอยกวา 7.2 หรอื
3 7.2 ถงึนอยกวา 9.2 M-22 X 1.25
4 9.2 ถงึนอยกวา 11.9

5 11.9 ถงึนอยกวา 26.2
12 26.2 ถงึนอยกวา 30.5 W 28.8 X
13.5 30.5 ถงึนอยกวา 35.5 หรอื
15 35.5 ถงึนอยกวา 54.0 - 14 NGT
25 54.0 ถงึนอยกวา 108.0

50 108.0 ถงึนอยกวา 454.0 W 80-11

200 454.0 ถงึนอยกวา 500.0 1    - 11.5 NGT
หมายเหตุ1) ขนาดระบุของถังกำหนดขึ้นตามน้ำหนักเปนกิโลกรัมของกาซที่จะบรรจุ

2) รปูหนาขางมลูฐาน  (basic profile)  และขนาดมลูฐาน (basic size) ของเกลยีว ใหเปนไปตามภาค
ผนวก  ก.

4.2.3 โกรงกำบงัล้ิน  ฝาครอบลิน้  และจกุอุดลิน้
เพือ่ความปลอดภยัและสะดวกในการขนสง  ถงัตองมโีกรงกำบงัลิน้  ฝาครอบลิน้  หรอืจกุอดุลิน้  อยางใด
อยางหนึง่ ดงันี้

4.2.3.1 โกรงกำบงัล้ิน
(1) ตองทำดวยเหลก็กลา หนาไมนอยกวาความหนาต่ำสดุของผนงัถงัทีอ่อกแบบไว แขง็แรงพอที่

จะปองกนัลิน้มใิหถกูกระทบกระแทกในระหวางการขนสงหรอืใชงาน  และพอทีจ่ะรบัน้ำหนกั
ไดไมนอยกวา  5  เทาของน้ำหนักถังเมื่อมีกาซบรรจุเต็มตามการบรรจุกาซที่กำหนดใน
มอก.151 โดยถงัยงัคงอยใูนสภาพเดมิ กบัมหีหูิว้ทีห่ิว้ไดอยางปลอดภยัเมือ่บรรจกุาซเตม็ถงั
การทดสอบใหทำโดยการใสน้ำหนักบนโกรงกำบังลิ้นและการตรวจพินิจ

(2) ตองมขีอบมนเรยีบ และอยใูนแนวระนาบ  มขีนาดกวางพอทีจ่ะสอดรบักบัฐานถงัขนาดเดยีวกนั
และเมือ่นำถงัขนาดเดยีวกนัมาตัง้ซอนกนั  กนถงัตองอยหูางจากลิน้ไมนอยกวา  5  มลิลเิมตร

1
4

3
4
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สำหรบัถงัทีม่คีวามจ ุ 1  ถงึ  10  ลกูบาศกเดซเิมตร  และไมนอยกวา  10  มลิลิเมตรสำหรบั
ถงัทีม่คีวามจเุกนิ  10  ถงึ  500  ลกูบาศกเดซเิมตร
การทดสอบใหทำโดยการวัดและการตรวจพินิจ

4.2.3.2 ฝาครอบลิน้(เฉพาะถังทีท่ำเพือ่การสงจำหนายตางประเทศ)  ตองแขง็แรงพอทีจ่ะปองกันลิน้มใิหถกู
กระทบกระแทกในระหวางการขนสง  ทีฝ่าครอบลิน้ตองมชีองสำหรบัระบายอากาศดวย
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2.3.3 จกุอุดลิน้ ใหใชไดในกรณทีีใ่ชลิน้เปนแบบฝงจมในตวัถงั และถงัมคีวามจไุมเกิน 10 ลกูบาศกเดซเิมตร
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2.4 ฐานถงั
4.2.4.1 ฐานถงั ตองทำดวยเหลก็กลาหนาไมนอยกวาความหนาต่ำสดุของผนงัถังทีอ่อกแบบไว เชือ่มตดิกบั

สวนกนของถงัใหอยตู่ำกวารอยเชือ่มตามแนวเสนรอบวงไมนอยกวา  15  มลิลิเมตร ตองมรีตูรง
ทีต่่ำสุดของสวนโคงเพ่ือไมใหน้ำขงัดวย และใหมชีองระบายอากาศระหวางตวัถงักับฐานถงั ซึง่เชือ่ม
ตดิแนนกบัตวัถงัเปนชวง ๆ  มรีะยะหางเทา ๆ  กนัตามเสนรอบวง รอยเชือ่มนีต้องมคีวามยาวรวมกนั
ไมนอยกวารอยละ 25 ของเสนรอบวงตวัถงัทีม่คีวามจเุกนิ  10  ถงึ  500  ลกูบาศกเดซเิมตร ขอบลาง
ของฐานถังที่สัมผัสกับพื้นตองมวนโคงเขาดานในเปนรูปครึ่งวงกลมหรือคลายคลึงกัน เพื่อความ
สะดวกและปลอดภัยในการขนสง
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2.4.2 เมือ่เชือ่มฐานถงัตดิกบัตวัถงัแลว  ตวัถงัจะเอยีงจากแนวดิง่ไดไมเกิน  1 องศา
การทดสอบใหทำโดยการวดั

4.2.4.3 เสนผานศนูยกลางภายนอกของฐานถงัและระยะหางจากกนถงัถึงพ้ืน ใหเปนไปตามตารางที ่5
การทดสอบใหทำโดยการวดั

ตารางที ่  5  เสนผานศนูยกลางภายนอกของฐานถงั  และระยะหางจากกนถงัถงึพืน้
(ขอ 4.2.4.3)

เสนผานศูนยกลางภายนอก ระยะหาง
ความจุ ของฐานถงั จากกนถังถึงพื้น

ลูกบาศกเดซิเมตร ต่ำสดุ ต่ำสดุ
มลิลิเมตร มลิลิเมตร

1.0 ถงึ 11.0 0.8 D 3
เกิน 11.0 ถงึ 40.0 0.8 D 12
เกิน 40.0 ถงึ 500 D 12

หมายเหตุ D หมายถึง เสนผานศูนยกลางภายนอกของถัง

4.2.5 การเชื่อม
4.2.5.1 กอนเชือ่มประกอบสวนตาง ๆ   ของตวัถงัเขาดวยกนั  ใหตรวจขอบกพรองตาง ๆ   ทีผ่วิเหลก็ทัง้ภายใน

และภายนอกถงั  ตรวจความกลมของผนงัถงัสวนรปูทรงกระบอก  ความโคงของผนงัถงัสวนหวัและ
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สวนกน  และความเรยีบรอยพอดขีองสวนทีจ่ะนำมาเชือ่มตอ  ผทูำตองใชวธิตีรวจสอบทีแ่นใจไดวา
ผนงัถังหนาสม่ำเสมอ  และไมมบีรเิวณใดหนานอยกวาทีค่ำนวณออกแบบไว

4.2.5.2 การเชือ่มตามแนวขนานไปกบัแนวแกนของถงั สำหรบัสวนรปูทรงกระบอกของถงัสามสวนใหเชือ่ม
แบบตอชน (butt joint)  ดวยอารกไฟฟา  โดยเครือ่งเชือ่มทีม่รีะบบปอนลวดเชือ่มโดยอตัโนมตัิ
กบัทัง้จะตองมทีีบ่งัคบัแนวเชือ่ม  รอยเชือ่มตองหลอมละลายสม่ำเสมอตดิกนัแนนหนาตลอดแนว
ไมมรีอยเวาแหวงของเนือ้เหลก็  ผนงัถงัไมมรีอยเกยหรอืรอยกนิลกึ (undercut) ตามรอยตะเขบ็เชือ่ม
แผนเหลก็ผนงัถังทีน่ำมาเชือ่มแบบตอชนนีต้องไมเหล่ือมกนัมากกวา  1 ใน  6  ของความหนาของ
ผนงัถังหรอื  0.8  มลิลิเมตร  แลวแตคาใดจะนอยกวา
ถาผนงัถังหนาไมมากกวา 3.2 มลิลิเมตร  รอยชนจะตองแนบสนทิตดิกนั  ถงัทีผ่นงัหนามากกวา
3.2  มลิลเิมตร  รอยชนตองไมหางกนัมากกวา  0.8  มลิลเิมตร  ขนาดของสวนหวั  สวนกนและตวัถงั
เมื่อประกอบกอนเชื่อมตองสวมเขาดวยกันไดพอดี

4.2.5.3 การเชือ่มตามแนวเสนรอบวงในการประกอบสวนตาง ๆ   ของตวัถงัเขาดวยกนั  ใหเชือ่มแบบชนเกย
(joggle butt joint)  หรือแบบเกย (lap joint)  ดวยอารกไฟฟาโดยเครื่องเชื่อมที่มีระบบปอน
ลวดเชือ่มโดยอตัโนมตั ิและมทีีบ่งัคบัแนวเชือ่ม  รอยเชือ่มตองหลอมละลายสม่ำเสมอตดิกนัแนนหนา
ตลอดแนว  ไมมรีอยเวาแหวงของเนือ้เหลก็  ผนงัถงัไมมรีอยเกยหรอืรอยกนิลกึตามรอยตะเขบ็เชือ่ม
มรีะยะเกยไมนอยกวา  4  เทาของความหนาของผนงัถังทีค่ำนวณออกแบบไว

4.2.5.4 การเชือ่มขอตอเขากบัผนงัถงัใหเปนไปตามรปูที ่ 3  แบบใดแบบหนึง่ดงัตอไปนี้

t คอื ความหนาของเหลก็

รปูที ่  3  การเชือ่มขอตอเขากบัผนงัถงั
(ขอ 4.2.5.4)
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4.2.5.5 การเชื่อมสวนประกอบอื่น ๆ เขากับตัวถัง ใหเชื่อมเขากับสวนหัวและสวนกนของถังเทานั้น
สวนประกอบที่จะนำมาเชื่อมตองเปนเหล็กกลาตามขอ 4.1.3 สำหรับเชื่อมดวยอารกไฟฟา หรือ
เปนเหลก็กลาตามขอ 4.1.3 ยกเวนคารบอนไมเกินรอยละ 0.15 สำหรบัเชือ่มแบบความตานทาน
(resistance welding)

4.2.6 กรรมวธิีทางความรอน
4.2.6.1 ถงัทกุใบหลงัจากขึน้รปูและเชือ่มสวนตาง ๆ  แลว รวมทัง้ถังทีม่กีารซอมแซมรอยเชือ่ม  กอนทดสอบ

ความทนความดนัใหนำไปผานกรรมวธิทีางความรอน  โดยทำถงัใหรอนขึน้อยางสม่ำเสมอดวยวธิทีี่
เหมาะสมจนอณุหภมูสิูงกวา 600 องศาเซลเซียส   จากนัน้นำถงัไปผึง่ไวใหเยน็ในสถานทีซ่ึง่ไมมี
ลมโกรก

4.2.6.2 ในกรณทีีม่กีารเชือ่มชิน้สวนอืน่ ๆ   ซึง่ทำดวยเหลก็ชนดิทีเ่ชือ่มไดและมสีวนประกอบของคารบอนต่ำ
ตดิเพิม่เขากบัสวนประกอบทีเ่ชือ่มตดิกบัสวนหวัหรอืสวนกนของถงัซึง่ไดผานกรรมวธิทีางความรอนมาอยาง
ถกูตองแลว  ไมจำเปนตองนำถงันัน้ไปผานกรรมวธิทีางความรอนขางตนซ้ำอกี  ถาการเชือ่มดงักลาว
นีไ้มทำใหเนือ้เหลก็สวนใดของตวัถงัมอีณุหภมูสิูงกวา  200  องศาเซลเซยีส

4.2.7 การทำความสะอาด
ถงัทกุใบกอนสงจำหนาย ใหทำความสะอาดภายในแลวทำใหแหงดวยอากาศหรอืไนโตรเจน หรอืความรอน
ไมเกิน  200  องศาเซลเซยีส
ในกรณทีีถ่งัไมมลีิน้ประกอบไว  รขูอตอสำหรบัใสลิน้ตองอดุดวยจกุหรอืวสัดทุีไ่มดดูความชืน้เพือ่ปองกนั
ไมใหเกลียวชำรดุ  และเพ่ือปองกันความชืน้

5. คุณลักษณะที่ตองการ
5.1 ความดันที่ใชในการคำนวณออกแบบถัง

ตองไมนอยกวา 1.65 เมกะพาสคลั
5.2 ลกัษณะทัว่ไป

ถงัตองไมมสีวนทีแ่หลมคม อนัอาจเปนอนัตรายตอบคุคลหรอืทรพัยสนิ
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.3 ความยาว
5.3.1 ถงัทีม่คีวามจ ุ1 ถงึ 10 ลกูบาศกเดซเิมตร  ตองยาวไมเกิน 3 เทาของเสนผานศนูยกลางของถงั
5.3.2 ถงัทีม่คีวามจเุกนิ  10  ถงึ  500  ลกูบาศกเดซเิมตร ตองยาวไมเกนิ  4  เทาของเสนผานศนูยกลางของถงั

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.1
5.4 ความหนาผนงัถงั

5.4.1 ถงัทีม่เีสนผานศนูยกลางภายนอกตัง้แต 150  มลิลิเมตรขึน้ไป  ความหนาผนงัถังสวนรปูทรงกระบอกทีว่ดั
ได ตองไมนอยกวาทีผ่ทูำระบไุว  และไมนอยกวา
1.75 มลิลเิมตร  สำหรบัถงัทีม่คีวามจ ุ 1  ถงึ  10  ลกูบาศกเดซเิมตร
2.0 มลิลิเมตร  สำหรบัถงัทีม่คีวามจเุกิน  10  ถงึ  500  ลกูบาศกเดซเิมตร

5.4.2 ถังที่มีเสนผานศูนยกลางภายนอกนอยกวา 150 มิลลิเมตร ความหนาผนังถังสวนรูปทรงกระบอกตอง
ไมนอยกวาทีผ่ทูำระบไุว  และไมนอยกวา
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1.0 มลิลิเมตร  สำหรบัถงัทีม่เีสนผานศนูยกลางภายนอกไมเกิน  75  มลิลิเมตร
1.0 มลิลิเมตร  บวกกบั 0.01  มลิลิเมตรตอเสนผานศนูยกลางภายนอกทีเ่พ่ิมขึน้ทกุๆ  1 มิลลิเมตร
สำหรบัถงัทีม่เีสนผานศนูยกลางภายนอกเกนิ  75  มลิลิเมตร

5.4.3 ความหนาผนังถังสวนหัวและสวนกน (t') ตองไมนอยกวารอยละ 90  ของความหนาผนังถังสวนรูป
ทรงกระบอกตามที่ผูทำระบุไวในฉลาก

5.4.4 ในกรณทีีม่กีารตอกประทบัตามขอ 6.2 ทีบ่รเิวณสวนหวัของถงั  ความหนาต่ำสดุของหวัถงัตองไมนอยกวา
2.2 มิลลิเมตร

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.2
5.5 สวนหัวหรือสวนกน

สวนหัวและสวนกนแตละสวนตองทำจากวัสดุชิ้นเดียวกัน มีลักษณะโคงออกรับความดัน รูปโคงนี้อาจเปน
ลกัษณะกึง่ทรงกลม  (hemispherical)  หรอืกึง่วงร ี (semi-ellipsoidal)  มอีตัราสวนความสงูของหวัโคง  (h)
ตอเสนผานศนูยกลางภายนอกของถงั (D)  ดงันี ้                          (ดรูปูที ่ 4)  และมขีนาดถกูตองตามแผน
แบบ  (template)  ทีไ่ดออกแบบไวสำหรบัตรวจสอบดานนอกหรอืดานใน  ความเบีย่งเบนจากแผนแบบทีจ่ดุ
ใด ๆ  ใหมไีดไมเกินรอยละ 1.25 ของเสนผานศนูยกลางภายนอกของถงั (ดรูปูที ่ 4)
ความยาวของสวนหวัและสวนกนทีเ่ปนรปูทรงกระบอก (l) ตองไมนอยกวา 4 เทาของความหนาผนงัถังสวน
รปูทรงกระบอก  (t)
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.3

รปูท่ี  4  มติสิวนหวัและสวนกน
(ขอ 5.5)

5.6 รอยเชือ่ม
เมือ่นำถงัไปตรวจสอบรอยเชือ่มดวยรงัสีตาม  Compressed  Gas  Association (CGA) Pamphlet C-3
Standards for Welding on Thin Walled Steel Cylinders  รอยเชือ่มตองไมมขีอบกพรองตอไปนี้

5.6.1 รอยราว หรอืบรเิวณทีห่ลอมละลายไมทัว่ถงึ   (incomplete fusion)    หรอืการเจาะซมึไมเตม็และไมลกึพอ
(incomplete penetration)

≥ h
2
1 ≥ 1

4D
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5.6.2 รพูรนุเดีย่ว  (isolated porosity)  หรอืโพรง  (cavity) หรอืสารฝงใน (slag inclusion)  ยาวเกนิ 1 ใน  3
ของความหนาต่ำสุดของผนงัถัง (t)

5.6.3 รพูรนุ  โพรงหรอืสารฝงในทีม่ขีนาดเลก็กวารพูรนุ  โพรงหรอืสารฝงในในขอ  5.6.2  และอยใูนแนว
เดยีวกนัในระยะ 12 เทาของความหนาต่ำสุดของผนงัถัง  (t)  เมือ่นำเอามติยิาวทีส่ดุมารวมกนัแลวยาวเกนิ
ความหนาต่ำสดุของผนงัถงั
ระยะหางระหวางรพูรนุ โพรงหรอืสารฝงในนอยกวา 6 เทาของขนาดรพูรนุ โพรงหรอืสารฝงในซึง่มมีติิ
ยาวทีส่ดุ (L) ทีอ่ยใูนแนวเดยีวกนันัน้
ขดีจำกดัการยอมรบัใหพจิารณาจากรปูที ่ 5  และรปูที ่ 6  ประกอบ

5.7 ความจุ
เมือ่ทดสอบโดยการใสน้ำแลว ถงัตองมคีวามจไุมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก
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รปูท่ี  5  ขดีจำกดัการยอมรบัรพูรนุ  สำหรบัความหนาผนงัถงัไมเกิน  5  มลิลิเมตร
(ขอ 5.6.3)

รพูรนุหลายขนาด

รพูรนุขนาดใหญ

รพูรนุขนาดกลาง

รพูรนุขนาดเลก็

รูพรุนเรียงเปนแนว
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รปูที ่  6 ขดีจำกดัการยอมรบัรพูรนุสำหรบัความหนาผนงัถงัเกนิ  5  มลิลเิมตร  ถงึ  10  มิลลิเมตร
(ขอ 5.6.3)

รพูรนุหลายขนาด

รพูรนุขนาดใหญ

รพูรนุขนาดกลาง

รพูรนุขนาดเลก็

รูพรุนเรียงเปนแนว
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5.8 สมบตัทิางกล
5.8.1 สมบตัทิางกลของเหลก็กลากอนทีจ่ะนำมาทำถงั

แผนเหลก็กลาทีใ่ชทำตวัถงั  เมือ่ทดสอบตาม  มอก.244  เลม  5 แลว  สมบตัทิางกลตองเปนไปตามที่
กำหนดไวในตารางที ่ 3

5.8.2 สมบตัทิางกลของเหลก็กลาเมือ่ทำถงัแลว
ถงัทีแ่ลวเสรจ็  เมือ่ทดสอบตามขอ  8.4.2.1  แลว
(1) การดดัโคง  ใหเปนไปตามตารางที ่ 3
(2) ตองมคีวามตานแรงดงึไมนอยกวาคาสูงสุดทีค่ำนวณไดจากสตูรตอไปนี้

T =

และ T =            ,  f =

หรอืมคีวามตานแรงดงึทีจ่ดุคราก  ไมนอยกวา          เมือ่   f =

เมือ่  T   คอื ความตานแรงดงึของเหลก็  เปนเมกะพาสคลั
Di คอื เสนผานศนูยกลางภายในระบ ุ เปนมลิลิเมตร
t คอื ความหนาระบขุองผนงัถัง  เปนมลิลิเมตร
f คอื ความเคนสงูสุดทีย่อมให  เปนเมกะพาสคลั  ในกรณใีด ๆ คา f ตองไมเกิน  294

เมกะพาสคลั
Ph คอื ความดนัทดสอบ  เปนกโิลพาสคลั
D คอื เสนผานศนูยกลางภายนอก  เปนมลิลิเมตร
J คอื ประสทิธภิาพของรอยเชือ่ม  (ดขูอ 5.6)

สำหรบัถงัสองสวน J = 1.0 เมื่อถังผานการตรวจสอบดวยรังสีเฉพาะแหง การ
ตรวจสอบดวยรังสีเฉพาะแหงนี้ตองครอบคลุม
รอยเชื่อมตามแนวเสนรอบวงอยางนอยขางละ 75
มลิลเิมตรวดัจากรอยตอของแนวเชือ่ม และหางจาก
แนวเชื่อมออกไปอยางนอยขางละ 25 มิลลิเมตร
(ดรูปูที ่7)

สำหรบัถงัสามสวน J = 1.0 เมื่อถังทุกใบผานการตรวจสอบดวยรังสีตลอด
รอยเชือ่มตามแนวแกนและตามแนวเสนรอบวง การ
ตรวจสอบดวยรงัสนีีต้องครอบคลมุรอยเชือ่มตลอด
แนวและหางจากแนวเชื่อมออกไปอยางนอยขางละ
25 มิลลิเมตร

J = 0.9 เมือ่ถังผานการตรวจสอบดวยรงัสีเฉพาะแหง ดงันี้
(1) การตรวจสอบดวยรังสีเฉพาะแหงตามแนว

แกน ตองครอบคลุมรอยเชื่อมตามแนวแกน

f
0.60 2 000 Jt

 Ph(D-t)

f
0.9 2 000 Jt

 Ph(D-t)

6.25 Di
t2
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อยางนอย 150 มลิลิเมตรวดัจากจดุตดั และ
หางจากแนวเชือ่มออกไปอยางนอยขางละ 25
มลิลิเมตร (ดรููปที ่7)

(2) การตรวจสอบดวยรังสีเฉพาะแหงตามแนว
เสนรอบวง ตองครอบคลมุรอยเชือ่มตามแนว
เสนรอบวงอยางนอยขางละ 75 มิลลิเมตร
วดัจากรอยตอของแนวเชือ่ม และหางจากแนว
เชื่อมออกไปอยางนอยขางละ 25 มิลลิเมตร
(ดรูปูที ่7)

(3) ความยดืใหแตกตางจากตารางที ่ 3  ได  แตตองไมนอยกวาทีก่ำหนดไวในตารางที ่6

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่  7  การตรวจสอบดวยรงัสเีฉพาะแหง
(ขอ 5.8.2(2))

ถงัสามสวนถงัสองสวน



–17–

มอก.27–2540

ตารางที ่  6  ความยดืของเหลก็กลาเมือ่ทำถงัแลว
(ขอ 5.8.2(3))

ความตานแรงดงึ 1) ความยดื
ต่ำสดุ

เมกะพาสคลั รอยละ

นอยกวา 400 20
400 ถงึนอยกวา 450 19
450 ถงึนอยกวา 500 18
500 ถงึนอยกวา 550 17
550 ขึ้นไป 16

หมายเหตุ1)คาความตานแรงดึงนี้  เปนคาที่ไดมาจากผลการ
ทดสอบตามขอ  8.4.2.1

5.8.3 สมบตัทิางกลของรอยเชือ่ม
5.8.3.1 ความตานแรงดงึตามขวาง

เมือ่ทดสอบตามขอ  8.4.2.2(1)  แลว  ความตานแรงดงึตามขวางตองไมนอยกวารอยละ  95  ของ
ความตานแรงดงึทีก่ำหนดในตารางที ่ 3

5.8.3.2 การดดัโคงตามขวาง
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.4.2.2(2) แลว ชิน้ทดสอบตองไมปรากฏรอยแตกราว หรอืขอบกพรองอืน่ๆ
ทีผ่วิของรอยเชือ่มเกนิ  1.5  มลิลเิมตรเมือ่วดัตามแนวขวาง  หรอื  3  มลิลเิมตรเมือ่วดัตามแนวยาว

5.9 ความทนความดนั
5.9.1 ความดนัพสิูจนไฮโดรสแตตกิ (hydrostatic proof pressure)

ถงัทกุใบตองทนความดนัพสิจูนไฮโดรสแตตกิ 2  เทาของความดนัใชงานสงูสุดเปนเวลา  30  วนิาท ี โดยไม
ปรากฏการบวม (bulge) การบดิเบีย้ว (distortion) หรอืการรัว่ซมึ

5.9.2 การขยายตวั (stretch)
เมือ่นำถงัไปทดสอบตามขอ 8.5  แลว ปรมิาตรการขยายตวัอยางถาวรของถงัตองไมเกนิรอยละ 10 ของ
ปรมิาตรการขยายตวัทัง้หมดทีค่วามดนัทดสอบ  หรอืไมเกนิ 1/5 000  ของความจขุองถงั แลวแตคาใด
จะนอยกวา

5.9.3 ความดนัระเบดิ  (burst pressure)
เมือ่นำถงัไปทดสอบตามขอ  8.6  แลว  ตองเปนดงันี้
(1) ไมแตกรานหรอืระเบดิออกเปนชิน้ ๆ
(2) ความเคนระบตุามแนววงแหวน  (nominal hoop stress)  ตองไมนอยกวารอยละ  95  ของความ

ตานแรงดงึทีก่ำหนดไวในตารางที ่ 3  เมือ่คำนวณจากสตูร

fb =
Pbd
2t
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เมือ่ fb คอื ความเคนระบตุามแนววงแหวน  เปนเมกะพาสคลั
Pb คอื ความดนัไฮโดรสแตตกิทดสอบ  เปนเมกะพาสคลั
d คอื เสนผานศนูยกลางภายในระบขุองถงั เปนมลิลิเมตร
t คอื ความหนาต่ำสุดของผนงัถังซ่ึงระบไุวในแบบ  (รวมทัง้คาการผกุรอนทีย่อมให )  เปน

มลิลิเมตร
(3) ปรมิาณน้ำทีส่ามารถบรรจใุนถงัทีป่ร ิราวหรอืระเบดิ  ตองเพิม่ขึน้

ไมนอยกวารอยละ  10  ของน้ำหนกัของน้ำในถงักอนทดสอบเมือ่  L     D
ไมนอยกวารอยละ  10 +    (    - 1)  ของน้ำหนกัของน้ำในถงักอนทดสอบ เมือ่ D    L    3D
ไมนอยกวารอยละ  15  ของน้ำหนกัของน้ำในถงักอนทดสอบ เมือ่ L    3D
เมือ่ L คอื ความยาวของถงั  เปนมลิลิเมตร

D คอื เสนผานศนูยกลางภายนอกของถงั  เปนมลิลิเมตร
5.9.4 การรัว่ซมึ (leakage)

ถงัทกุใบ และถงัใบทีผ่านการทดสอบความดนัพสิจูนไฮโดรสแตตกิ และผานการทดสอบตามขอ 8.5 แลว
เมือ่ทดสอบตามขอ 8.7  ตองไมปรากฏการรัว่ซมึ

5.10 ความทนการตกกระแทก
เมือ่ทดสอบตามขอ  8.8  แลว ถงัตองไมมรีอยรัว่และลิน้ยงัอยใูนสภาพทีใ่ชงานได

6. เครื่องหมายและฉลาก
6.1 ทีถ่งัทกุใบอยางนอยตองมเีลข  อกัษรหรอืเครือ่งหมายขนาดสวนสงูไมนอยกวา  4  มลิลิเมตร  แจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย  ชดัเจน  และถาวร
(1) ชือ่ผลติภณัฑ  และความดนัใชงานสงูสุด
(2) รหสัหรอืหมายเลขลำดบั  (serial number)
(3) ความหนาผนงัถงั
(4) ความจ ุเปนลกูบาศกเดซเิมตร
(5) น้ำหนักถังเปลา
(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน
(7) เครือ่งหมายของผตูรวจสอบ เดอืน ป ทีท่ดสอบดวยความดนัไฮโดรสแตตกิพสิจูน
(8) ชือ่หรอืเครือ่งหมายของผคูาน้ำมนั

หมายเหตุ สำหรบัการสงจำหนายตางประเทศ ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผซูือ้กับผทูำ
6.2 การแจงรายละเอยีดตามทีร่ะบใุนขอ  6.1  ใหใชวธิตีอกประทบัใหเปนรอยในเนือ้โลหะ  ณ  ทีใ่ดทีห่นึง่ตอไปนี้

โดยตองไมทำใหถงัมสีมรรถนะเปลีย่นแปลง
(1) หวัถงัทีม่ผีนงัหนาไมนอยกวา  2.2  มลิลเิมตร
(2) ฐานถงั โกรงกำบงัลิน้ หรอืสวนประกอบอืน่ ๆ ซึง่เชือ่มตดิอยกูบัหวัถงัอยางถาวร
(3) แผนโลหะ  ซึง่เชือ่มโดยรอบ  ณ  อณุหภมูไิมนอยกวา  590  องศาเซลเซยีส  ตดิอยกูบัหวัถงั  แผนโลหะ

ตองหนาไมนอยกวา 1.6 มลิลเิมตร  และมเีนือ้ทีพ่อเพยีงสำหรบัประทบัเดอืน ป ทีจ่ะทำการตรวจสอบ
ใหมไดอกีอยางนอย  6  ครัง้

≤
≤<

>
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6.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน
6.4 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้ จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นัน้ได  ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน
7.1 รนุ ในทีน่ี ้ หมายถงึ  ถงัแบบและความจเุดยีวกนั  ผลติดวยวสัดอุยางเดยีวกนั  ดวยกรรมวธิเีดยีวกนั  ทีท่ำหรอื

สงมอบหรอืซ้ือขายในระยะเวลาเดยีวกนั
7.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ  ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้  หรืออาจใชแผนการ

ชักตัวอยางอ่ืนที่เทียบเทากันทางวิชาการกับแผนที่กำหนดไว
7.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบทางเคมแีละสมบตัทิางกลของวสัดุ

7.2.1.1 ชักตัวอยางแผนเหล็กกลามีปริมาณเพียงพอที่จะใชทำชิ้นทดสอบสวนประกอบทางเคมีและสมบัติ
ทางกลของวสัดอุยางละ 3 ชิน้

7.2.1.2 ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 4.1.2 ทกุชิน้  จงึจะถอืวาวสัดทุีใ่ชทำถงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑที่
กำหนด
หมายเหตุ ในกรณีที่ผูทำมีรายงานผลการวิเคราะหจากโรงงานผูผลิตเหล็กวามีสวนประกอบทางเคมี

เปนไปตามขอ 4.1.2 แลว ไมตองวเิคราะหสวนประกอบทางเคมอีกี
7.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบสวนประกอบ ลกัษณะทัว่ไป ความยาว ความจ ุและ

สมบตัทิางกลของเหลก็กลาเมือ่ทำถงัแลว
7.2.2.1 ชกัตวัอยางถงั 1 ใบ จากรนุไมเกนิ 200 ใบ โดยวธิสีมุ เพือ่ทดสอบสวนประกอบ ลกัษณะทัว่ไป

ความยาว ความจ ุ และสมบตัทิางกลของเหลก็กลาเมือ่ทำถงัแลว ตามลำดบั
7.2.2.2 ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 4.2.1 ขอ 4.2.2 ขอ 4.2.3 ขอ 4.2.4 ขอ  5.2 ขอ  5.3 ขอ 5.7

และขอ 5.8.2  จงึจะถอืวาถงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
7.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความหนาผนงัถัง มติสิวนหวัและสวนกน และสมบตัิ

ทางกลของรอยเชือ่ม
7.2.3.1 ชกัตวัอยางถงั  1  ใบ จากรนุไมเกนิ  200 ใบ  โดยวธิสีมุ  โดยตองเปนถงัใหมทีไ่มเคยผานการทดสอบ

ตามขอ  8.5  มากอน  เพือ่ทดสอบความหนาผนงัถัง มติสิวนหวัและสวนกน และสมบตัทิางกล
ของรอยเชือ่ม ตามลำดบั

7.2.3.2 ถาผลการทดสอบไมเปนไปตามขอ  5.4  ขอ  5.5  และขอ  5.8.3  ใหชกัตวัอยางถังอีก  2  ใบใน
รนุนัน้มาทดสอบใหมโดยตองเปนไปตามขอ  5.4  ขอ  5.5  และขอ  5.8.3  ทัง้  2  ใบ  จงึจะถอืวาถัง
รุนนั้นไปตามเกณฑที่กำหนด

7.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบรอยเชื่อม
7.2.4.1 ถงัสองสวน

(1) ชกัตวัอยางถัง 1 ใบ  จากรนุไมเกิน  200 ใบทีผ่านการเชือ่มตอเนือ่งกัน  โดยวธิสีมุ   เพือ่ทดสอบ
ตาม  Compressed Gas Association (CGA) Pamphlet C-3
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(2) ถาผลการทดสอบไมเปนตามขอ  5.6  ใหชกัตวัอยางถงัอกี  2  ใบจากถงัรนุเดยีวกนัมาทดสอบ
ใหม  ถามถีงัใดไมเปนไปตามขอ  5.6  ตองทดสอบถงัทกุใบในรนุนัน้  และตองเปนไปตามขอ
5.6  ทกุใบ จงึจะถอืวาถังรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

7.2.4.2 ถงัสามสวน
(1) เมือ่ประสทิธภิาพของรอยเชือ่ม  (J)  เทากับ  1.0  ใหทดสอบถงัทกุใบ  และเก็บแผนฟลม

ของการตรวจสอบดวยรงัสีของถงัแตละใบ
(2) เมือ่ประสทิธภิาพของรอยเชือ่ม  (J)  เทากบั  0.9  ใหชกัตวัอยางถงั  1  ใบโดยวธิสีมุจาก

รนุเดยีวกนัทกุ ๆ   50  ใบ  หรอืเศษของ  50  ใบทีผ่านการเชือ่มตอเนือ่งกัน  หรอืชกัตวัอยางถงั
1  ใบจาก  5   ใบแรกในกรณทีีเ่ริม่เดนิเครือ่งเชือ่มภายหลงัหยดุมานานเกนิ  4 ชั่วโมง  เพ่ือ
ทดสอบตาม  Compressed Gas Association (CGA) Pamphlet C-3

(3) ถาผลการทดสอบไมเปนไปตามขอ  5.6  ใหชกัตวัอยางถงัอกี  2  ใบจากถงัรนุเดยีวกนัมา
ทดสอบใหม  ถามถีงัใดไมเปนไปตามขอ  5.6  ตองทดสอบถงัทกุใบในรนุนัน้  และตองเปน
ไปตามขอ  5.6  ทกุใบ จงึจะถอืวาถงัรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

7.2.5 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบการขยายตัว
7.2.5.1 ชกัตวัอยางถัง 1 ใบ จากรนุไมเกิน  200  ใบ  โดยวธิสีมุ  โดยตองเปนถงัทีไ่มเคยไดรบัความดนั

ภายในใด ๆ  สงูกวารอยละ  90  ของความดนัทดสอบภายหลงัผานกรรมวธิทีางความรอนแลว
7.2.5.2 ถาผลการทดสอบไมเปนไปตามขอ  5.9.2  ใหชกัตวัอยางถังอีก  2  ใบในรนุเดยีวกนัมาทดสอบใหม

โดยตองเปนไปตามขอ  5.9.2  ทัง้  2 ใบ  จงึจะถอืวาถังรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
7.2.6 การชักตัวอยางสำหรับการทดสอบความดันระเบิด

7.2.6.1 ชกัตวัอยางถงั 1  ใบ  จากรนุไมเกนิ 500 ใบ  โดยวธิสีมุ
7.2.6.2 ถาผลการทดสอบไมเปนไปตามขอ  5.9.3  ใหชกัตวัอยางถังอีก  2  ใบในรนุเดยีวกนัมาทดสอบใหม

โดยตองเปนไปตามขอ  5.9.3  ทัง้  2  ใบ  จงึจะถอืวาถังรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด
7.3 เกณฑตัดสนิ

ตวัอยางวสัดแุละถงัตองเปนไปตามขอ 7.2.1.2 ขอ 7.2.2.2 ขอ 7.2.3.2 ขอ 7.2.4.1 (2)  หรอืขอ  7.2.4.2(3)
ขอ 7.2.5.2 และขอ 7.2.6.2 ทุกขอ จงึจะถอืวาถังรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

7.4 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสินสำหรับการทดสอบเฉพาะแบบ
7.4.1 การชักตัวอยางเพ่ือทดสอบความทนการตกกระแทก

ชกัตวัอยางถงั  1 ใบ  จากรนุไมเกนิ 500 ใบ  โดยวธิสีมุ
7.4.2 เกณฑตัดสนิ

ถาผลการทดสอบไมเปนไปตามขอ 5.10 ใหชกัตวัอยางถงัอกี 2 ใบในรนุเดยีวกนัมาทดสอบใหม  โดยตอง
เปนไปตามขอ  5.10  ทัง้  2  ใบ  จงึจะถอืวาถังรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

8. การทดสอบ
8.1 ความยาว

วดัความยาว  L  ดงัแสดงในรปูที ่8 ดวยเครือ่งมอืทีว่ดัไดละเอยีดถงึ 1 มลิลิเมตร
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รปูท่ี  8  การวดัความยาวของถงั
(ขอ 8.1)

8.2 ความหนาผนงัถงั
นำถงัตวัอยางมาผาแบงครึง่ตามแนวแกนของผนงั แลววดัความหนาผนงัถังตรงสวนทีบ่างทีส่ดุ

8.3 มติสิวนหวัและสวนกน
ใชแผนแบบทีม่มีติภิาคตดัขวางของสวนหวัและสวนกนเทากบัทีอ่อกแบบไวสรางถงัรนุนัน้   ทาบกบัถงัตวัอยาง
ทีผ่านการทดสอบความหนาผนงัถงัมาแลว วดัความหนา  ความสงูของสวนโคง  เสนผานศนูยกลางภายนอก
ของถงั  ความยาวของสวนรปูทรงกระบอก  และความเบีย่งเบนจากแผนแบบ

8.4 สมบตัทิางกล
8.4.1 การตัดชิ้นทดสอบ

8.4.1.1 นำถังตัวอยางมาตัดเปนชิ้นทดสอบตามตำแหนงตาง ๆ  ดังรูปที่ 9 แลวแตงใหไดตามขนาดชิ้น
ทดสอบทีก่ำหนด ถาจำเปนตองดดัปลายทีจ่ะใชจบัใหตรง  ใหกระทำไดจนถงึจดุทีห่างจากสวนทีเ่ริม่
คอดของชิน้ทดสอบไมนอยกวา  25  มลิลเิมตร

8.4.1.2 ในกรณีที่ไมสามารถหาชิ้นทดสอบที่ตรงได จะตัดชิ้นทดสอบจากที่ใดหรือในแนวใดของถังก็ได
และอาจดดัใหชิน้ทดสอบตรงหรอืแบนไดดวยการกดขณะเยน็เทานัน้ หามตหีรอืทำชิน้ทดสอบใหรอน
เปนอนัขาด  ถามกีารดดัและเตรยีมชิน้ทดสอบตามวธิดีงักลาวนี ้ ใหบนัทกึรายละเอยีดวธิปีฏบิตัไิวใน
รายงานผลการทดสอบดวย

8.4.1.3 การตัดชิ้นทดสอบที่บริเวณสวนหัวและสวนกนเพื่อทำเปนชิ้นทดสอบการดึงและชิ้นทดสอบการ
ดดัโคง ใหตดัหางจากรอยเชือ่มไมนอยกวา  25  มลิลิเมตร  และไมอยใูนบรเิวณทีเ่ปลีย่นความโคง

8.4.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบและวธิีทดสอบ
8.4.2.1 สมบตัทิางกลของเหลก็กลาเมือ่ทำถงัแลว

(1) ความตานแรงดงึ  ความตานแรงดงึทีจ่ดุคราก  และความยดื
ใชชิน้ทดสอบหมายเลข  1  ตามรปูที ่ 9  โดยใหปฏบิตัติาม  มอก.244  เลม  5  โดยเลอืกความ
ยาวพกิดั 50 มลิลิเมตร ในขณะทดสอบตองใชอตัราการเพิม่ความเคนไมเกิน  7.72  เมกะ
พาสคลัตอวนิาทหีรอืใชอตัราการเพิม่ความยดืไมเกนิ 2.5 x 10-4 ถงึ 2.5 x 10-3 ตอวนิาที
จนกระทั่งถึงจุดคราก
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(2) การดดัโคง
ใชชิน้ทดสอบหมายเลข  2  ตามรปูที ่ 9  โดยใหปฏบิตัติาม  มอก.244  เลม  12

8.4.2.2 สมบตัทิางกลของรอยเชือ่ม
(1) ความตานแรงดงึตามขวาง

ใชชิน้ทดสอบหมายเลข  3  และ  4  ตามรปูที ่ 9  มาทดสอบตามขอ  8.4.2.1(1)  โดยใหรอย
เชือ่มอยทูีก่ึง่กลางของชวงพกิดั

(2) การดดัโคงตามขวาง
ใชชิน้ทดสอบหมายเลข  5  และ  6  ตามรปูที ่ 9  มขีนาดดงัในตารางที ่ 7  มาทดสอบตามขอ
8.4.2.1(2)  โดยใหรอยเชือ่มอยกูึง่กลางของลกูกล้ิงรองรบัทัง้สองและสวนบนของรอยเชือ่ม
แตะกบัหวักด  แลวทดสอบเชนเดยีวกนันีก้บัชิน้ทดสอบอกีชิน้หนึง่โดยใหสวนลางของรอยเชือ่ม
แตะกับหัวกด

1 ชิ้นทดสอบการดึง
2 ชิ้นทดสอบการดัดโคง
3 ชิน้ทดสอบการดงึตามขวาง (รอยเชือ่มตามแนวขนานกบัแนวแกนของถงั)
4 ชิน้ทดสอบการดงึตามขวาง (รอยเชือ่มตามแนวเสนรอบวง)
5 ชิน้ทดสอบการดดัโคงตามขวาง (รอยเชือ่มตามแนวขนานกบัแนวแกนของถงั)
6 ชิน้ทดสอบการดดัโคงตามขวาง (รอยเชือ่มตามแนวเสนรอบวง)

ในกรณทีีค่วามสงูแนวตรงของถงัสองสวน  (X)  มคีวามยาวนอยกวา  150 มลิลิเมตร  ใหตัดชิน้ทดสอบการดงึและ
ชิ้นทดสอบการดัดโคงตามแนวนอน

รปูท่ี  9  ตำแหนงการตดัชิน้ทดสอบ
(ขอ 8.4.1.1 และขอ 8.4.2)

    ถงัสองสวน                                          ถงัสามสวน
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ตารางที ่  7  ขนาดของชิน้ทดสอบสำหรบัการดดัโคงตามขวาง
(ขอ 8.4.2.2(2))

           หนวยเปนมลิลเิมตร
ความหนา ความยาว ความกวาง

นอยกวา  1.52 100  เทาของความหนา 25  เทาของความหนา

1.52  หรอืมากกวา ไมนอยกวา  152 38
หมายเหตุ หากรอยเชื่อมมีสวนนูนหรือมีชิ้นเสริมกำลัง  ตองทำใหเรียบเสมอแผน

โลหะ

8.5 การขยายตวั
ใชวธิีทดสอบในถงัน้ำ  (water jacket)  หรอืวธิอีื่นทีใ่หผลถกูตอง

8.5.1 เครือ่งมอื
8.5.1.1 เครือ่งวดัความดนัทีว่ดัไดละเอียดถงึรอยละ  1  ของความดนัทดสอบ
8.5.1.2 เครือ่งวดัการขยายตวัทีอ่านปรมิาตรการขยายตวัไดละเอยีดถงึรอยละ  1  ของปรมิาตรทีข่ยายตวั

ทัง้หมดหรอืละเอยีดถงึ 0.1  ลูกบาศกเซนตเิมตร
8.5.2 วธิทีดสอบ

ทดสอบถงัตวัอยางดวยความดนัพสิจูนไฮโดรสแตตกิ 2 เทาของความดนัใชงานสงูสดุจนแนใจวาเกดิการ
ขยายตวัโดยสมบรูณแลว  รกัษาความดนัทดสอบนีไ้วอยางนอย  60  วนิาท ี จงึบนัทกึปรมิาตรทีข่ยายตวั
ทัง้หมด แลวลดความดนัลงจนเทาความดนับรรยากาศ บนัทกึปรมิาตรการขยายตวัอยางถาวรแลว
(1) หาการขยายตวัอยางถาวร  จากสตูร

    การขยายตวัอยางถาวร =  X 100
รอยละของการขยายตวัทัง้หมด

เมือ่  V1  คอื ปรมิาตรการขยายตวัทัง้หมด  เปนลกูบาศกเดซเิมตร
V2 คอื ปรมิาตรการขยายตวัอยางถาวร  เปนลกูบาศกเดซเิมตร

(2) หาอตัราสวนการขยายตวัอยางถาวร จากสตูร

อตัราสวนการขยายตวัอยางถาวร  =
เมือ่ V คอื ปรมิาตรของถงั เปนลกูบาศกเดซเิมตร

V2 คอื ปรมิาตรการขยายตวัอยางถาวร เปนลกูบาศกเดซเิมตร
8.6 ความดันระเบิด

8.6.1 ใชความดนัไฮโดรสแตตกิทดสอบอดัจนกระทัง่ถังปร ิ ราว  หรอืระเบดิ  แลวบนัทกึความดนั
8.6.2 คำนวณความเคนระบุตามแนววงแหวนที่เกิดขึ้นจากการใชความดันไฮโดรสแตติกทดสอบตามสูตรใน

ขอ 5.9.3(2)  แลวเปรยีบเทยีบกบัความตานแรงดงึทีก่ำหนดในตารางที ่ 3
8.6.3 ภายหลงัจากถงัปร ิ ราว หรอืระเบดิแลว  ใหเตมิน้ำลงในถงัใหมากทีส่ดุเทาทีจ่ะทำได  นำไปชัง่น้ำหนกัน้ำที่

บรรจอุยภูายใน  คำนวณหาปรมิาตรน้ำทีเ่พ่ิมขึน้แลวเปรยีบเทยีบกบัเกณฑทีก่ำหนดในขอ  5.9.3(3)

V2
V1

V
V2
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8.7 การรั่วซึม
นำถงัทีผ่านการทดสอบความดนัพสิจูนไฮโดรสแตตกิ  และการทดสอบการขยายตวัตามขอ  8.5  แลว  มาทำ
ใหภายในแหงสนทิ  จากนัน้ใหอดัดวยความดนัของอากาศ  690  กโิลพาสคลั  แลวจมุในน้ำเพ่ือตรวจการรัว่ซมึ

8.8 ความทนการตกกระแทก
ใสน้ำในถังตัวอยางใหมีน้ำหนักเทากับน้ำหนักของกาซที่บรรจุจริง ยกถังใหสวนที่เปนโกรงกำบังล้ินหรือฝา
ครอบลิน้อยดูานลางและอยเูหนอืพ้ืนคอนกรตี โดยใหสวนลางสุดอยสูงูจากพืน้ 1.2 + 0.05 เมตร แลวปลอย
ใหตกลงมาอยางอิสระ แลวตรวจพนิจิถงัวามรีอยรัว่หรอืไม และล้ินยงัอยใูนสภาพทีใ่ชงานไดหรอืไม

9. การใชและการซอมบำรุง
9.1 การใชและการซอมบำรงุถงัทีใ่ชงานมาแลว 5 ป ใหเปนไปตาม มอก.151
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ภาคผนวก  ก.
ขนาดเกลยีว

( ขอ  4.2.1.3  และขอ  4.2.1.4 และตารางที ่4)

การตรวจสอบเกลยีว  ใหใชเครือ่งมอืตรวจสอบความเทีย่งตรงแบบรงิเกจและปลัก๊เกจ (precision ring gauge  and
plug gauge) หรือใชเครื่องฉายรูปหนาขาง (profile projector) ซึ่งไดรับการรับรองจากสถาบันที่เชื่อถือไดและมี
การสอบเทยีบอยางสม่ำเสมอ
ก.1 เกลยีวเรยีว  NGT (ความเรยีว  1 : 16)

รปูหนาขางมลูฐานและขนาดมลูฐานของเกลยีว  ใหเปนไปตามรปูที ่ ก.1  และตารางที ่ ก.1
ก.2 เกลยีวเรยีว  0.715-14  และ  0.6-14

รปูหนาขางมลูฐานและขนาดมลูฐานของเกลยีว  ใหเปนไปตามรปูที ่ ก.2 และตารางที ่ก.2
ก.3 เกลียวเรยีว W 28.8 X

รปูหนาขางมลูฐานและขนาดมลูฐานของเกลยีว ใหเปนไปตามรปูที ่ก.3 และตารางที ่ก.3
ก.4 เกลยีวเมตรกิไอเอสโอ M-22 X 1.25

ใหเปนไปตามรปูที ่ก.4
ก.5 เกลียวขนาน W 80-11

รปูหนาขางมลูฐานและขนาดมลูฐานของเกลยีว ใหเปนไปตามรปูที ่ก.5 และตารางที ่ก.4

1
14
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เมื่อ D คอื เสนผานศูนยกลางใหญที่ระนาบอางอิงระบุ
E คอื เสนผานศูนยกลางพิตชที่ระนาบอางอิงระบุ
G คอื เสนผานศูนยกลางภายนอกของขอตอ
GG คอื เสนผานศนูยกลางหลงัการตดัมมุ 45 องศา
K คอื เสนผานศูนยกลางนอยที่ระนาบอางอิงระบุ
KK คอื เสนผานศนูยกลางหลงัการตดัมมุ 90 องศา
L1 คอื ระยะของเกลียวที่ขันได
L3 คอื ระยะทีต่องใชประแจขนัเกลยีวได 3 เกลียว
L8 คอื ความยาวของเกลียวลิ้น
L9 คอื ความยาวของเกลียวขอตอ
L10 คอื ความยาวเบ็ดเสร็จของเกลียวลิ้น
O คอื ระนาบอางอิงสำหรับวัดเกลียวลิ้น
I คอื ระนาบอางอิงสำหรับวัดเกลียวขอตอ
P คอื พิตช

รปูที ่  ก.1  รูปหนาขางมลูฐานของเกลยีวเรยีว  NGT
(ขอ ก.1)
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       หนวยเปนมลิลิเมตร

รูปท่ี  ก.2  รูปหนาขางมูลฐานของเกลียวเรียว  0.715–14  และ  0.6–14
(ขอ ก.2)
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       หนวยเปนมลิลิเมตร

รปูท่ี  ก.3  รปูหนาขางมลูฐานของเกลยีวเรยีว  W 28.8 X
(ขอ ก.3)

11 4
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  รูปที่  ก.4  เกลียวเมตริกไอเอสโอ M–22 X 1.25
(ขอ ก.4)

หมายเหตุ 1. รายละเอยีดของเกลยีว  ใหเปนไปตาม  มอก.159
2. เกณฑความคลาดเคลือ่นของเกลยีว ใหเปนไปตาม มอก.339 เลม 1 ถงึ 3
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P =

H = 0.960 491P
h = 0.640 327P
r = 0.137 329P
d2 = d–h, D2–d2
d1 = d–2h, D2–d1

รปูที ่  ก.5 รปูหนาขางมลูฐานของเกลยีวขนาน  W 80–11
(ขอ ก.5)

25.4n
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